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Jako vyrobce prohlasuje, Ze nize uvedeny obal splfiuje podminky pro uvadéni obalu na trh stanovené
Evropskou smérnici 94/62/ES a normou CSN EN 13695-1 Obaly — Pozadavky na méfeni a ovéFovani
ctyr tézkych kovu a jinych nebezpecénych latek pritomnych v obalech a jejich uvolfiovani do okolniho
prostredi, v aktudlnim znéni.

NiZe uvedeny obal byl navrzen a vyroben podle uvedenych platnych technickych norem. Vyrobce déle
potvrzuje, Ze ma k dispozici veskerou technickou dokumentaci vztahujici se k prohlaseni o souladu a
je schopna ji predlozit pfisluSnému kontrolnimu organu.

Popis obalu:

e Lahve, ddézy a kanystry vyrabéné metodou koextruzniho vyfukovani HDPE

ROHLASENI

Mérena velic¢ina Namérena hodnota Limit
Olovo —Pb <10 ppm
Kadmium — Cd <10 ppm
.1
Rtut — Hg <10 ppm max. 100 ppm
Sestimocny Chrom - Cr' <10 ppm
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